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1. Geschichte – Meilensteine 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
sauer product � Sauer & Sohn KG � Groß-Zimmerner Straße 51 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 206-0 � Telefax: (06071) 206-199 � E-Mail: info@sauerproduct.com   

Gründung des Unternehmens  
Sauer & Sohn KG 

Gründung Sauer FORMENTECHNIK,  
heute sauer product 

Umstellung von konventioneller 
Konstruktion auf 3D-CAD 

Erstellung erster Prototypen mit der 
SLA und SLS Technologie 

Einstieg in die Kunststoffteilefertigung, 
heute Sauer Product GmbH 

Gründung „Zentrum Technische 
Entwicklung (ZTE)“ 

Einstieg in die Laserschmelzprozess: 
Lasercusing, Laserabtragen, 
Laserbeschriften 

Portfolioerweiterung: 
PolyJet-Matrix-Technologie  
(3D-Druckverfahren) 

Ausweitung der Lasercusing 
Technologie: 
 Verarbeitung von Aluminium, Titan 
und Sonderlegierungen 
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2. Firmenprofil sauer product 

Der Unternehmensbereich sauer product, ehemals Sauer FORMENTECHNIK, beinhaltet die 
Entwicklung und Konstruktion technischer Teile, Rapid Prototyping, Versuchs-, Vorserien- und 
Serienwerkzeugbau, Sonderanlagenbau sowie die Lieferung von technischen Teilen aus 
Kunststoff und Metall. 

Derzeit stellen über 90 Mitarbeiter die professionelle und termingerechte Abwicklung unserer 
Kundenprojekte sicher. Dabei profitieren wir von der Erfahrung, dem Wissen und der 
Persönlichkeit jedes einzelnen Mitarbeiters.  

Durch effiziente Zusammenarbeit, den konsequenten Einsatz von Technik und Know-How, sind 
wir im nationalen und internationalen Wettbewerb ein zuverlässiger Geschäftspartner.  

 
Unser Portfolio 

Detailinformationen über unser Portfolio können Sie unseren Produkt Flyern entnehmen. Hier 
finden Sie Informationen über: 

 
Formenbau �  Spritzgieß-Technik �  LaserCUSING™ �  Prototyping�   
Alutooling � PolyJet-Matrix™ �  Dosiertechnik 

 

Produktentwicklung �  Konstruktion 

Kommen Sie mit Ihren Ideen zu uns. Von der ersten Skizze bis hin zur photorealistisch 
aufbereiteten Produktpräsentation, bieten wir alles aus einer Hand. Auf Kundenwunsch 
erstellen wir Booklets in denen sowohl die Assoziation zum Produktumfeld als auch die 
Handhabung des fertigen Produktes dargestellt werden. Diese Ausarbeitungen werden dann in 
elektronischer Form und / oder als hochwertiges Printout an unsere Kunden geliefert. 

sauer product steht für die Ausarbeitung komplexer konstruktiver Lösungen für die Herstellung 
von Spritzgießwerkzeugen für die kunststoffverarbeitende Industrie. Hierbei liegt der 
Schwerpunkt auf Mehrkomponenten-Werkzeugen. Mit diesen werden technische Teile ebenso 
wie optisch hochwertige Teile hergestellt. Darüber hinaus erstellen wir Konstruktionen für 
Sonderanlagen und Vorrichtungen als Basis für die Realisierung von Lohnaufträgen.  

�  Artikel gestalten in Design und Funktion 

�  Gestalten der Funktionsgeometrie unter Berücksichtigung der Anforderungen des 
Zielwerkstoffes sowie der Herstellbarkeit des Teils 

�  Übernahme der 3D-Artikelgeometrie in ein Digital-Mock-Up Werkzeug 

�  Moldflowanalyse zur Auswahl des richtigen Angußsystems 

�  Erstellen der Artikelkonstruktion 2D/3D 

�  Erstellen der Werkzeugkonstruktion 2D/3D 

�  Erstellen von 3D-Modellen für Werkzeug- und Modellbauer 

�  Erstellen von STL-Files für Rapid-Prototyping Anwendungen 

�  Konstruktion von Sonderanlagen und Vorrichtungen 

 

 
sauer product � Sauer & Sohn KG � Groß-Zimmerner Straße 51 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 206-0 � Telefax: (06071) 206-199 � E-Mail: info@sauerproduct.com   
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Unsere Referenzen 
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3. Standorte und Ansprechpartner 

 

Name Bereich Telefon eMail 

Jürgen Sauer Geschäftsführung 06071 / 206-192 jsauer@sauerproduct.com 

 
 
 
      
 
Zentrum für Werkzeug- und Formenbau ZWF: 
 
Sauer & Sohn KG 
Unternehmensbereich sauer product 
Groß-Zimmerner Straße 51 
64807 Dieburg 
Tel.: 06071  / 206-0 
Fax: 06071 / 206-199 
info@sauerproduct.com 
www.sauerproduct.com 
 

 

Name Bereich Telefon eMail 

Armand Bayer Leitung Vertrieb 06071 / 206-154 abayer@sauerproduct.com 

Alexandra Knoch Vertriebsassistenz 06071 / 206-156 aknoch@sauerproduct.com 

Rita Däsch kfm. Projektabwicklung 06071 / 206-191 rdaesch@sauerproduct.com 

Rita Knauer Kfm. Projektabwicklung 06071 / 206-171 rknauer@sauerproduct.com 

Michael Sekyra Projektmanagement  06071 / 206-158 msekyra@sauerproduct.com 

Wolfgang Höfling Projektmanagement/ 
Alutooling 06071 / 206-120 whoefling@sauerproduct.com 

Peter Metzler Projektmanagement 06071 / 206-150 pmetzler@sauerproduct.com 

Klaus Hock Datenmanagement 06071 / 206-130 khock@sauerproduct.com 
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Zentrum für Technische Entwicklung: 

 
Sauer & Sohn KG 
Unternehmensbereich sauer product 
Frankfurter Straße 73 
64807 Dieburg 
Tel.: 06071 / 2070-0 
Fax: 06071 / 2070-190 
info@sauerproduct.com 
www.sauerproduct.com 

 

Name Bereich Telefon eMail 

Serdar Oener Leitung ZTE/ 
Projektmanagement 06071 / 2070-151 soener@sauerproduct.com 

Stephan Sperling 
Projektmanagement 
metallische Prototypen / 
Werkzeugeinsätze 

06071 / 2070-170 ssperling@sauerproduct.com 

Christine Sadlowski Vertriebsassistenz 06071 / 2070-130 csadlowski@sauerproduct.com 

 

 

Sauer Product GmbH 
Frankfurter Straße 73 
64807 Dieburg 
Tel.: 06071 / 2070-0 
Fax: 06071 / 2070-190 
info@sauerproduct.com 
www.sauerproduct.com 

 

Name Bereich Telefon eMail 

Kai Kretzschmar Leitung Anwendungstechnik 06071 / 2070-180 kkretzschmar@sauerproduct.com 

Birgit Nitschke Auftragsabwicklung 06071 / 2070-186 bnitschke@sauerproduct.com 
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4. Qualitätsmanagement 

Wir sind zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2000 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Ihr Ansprechpartner: Herr Armand Bayer 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Groß-Zimmerner Straße 51 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 206-154 � Telefax: (06071) 206-199 � E-Mail: abayer@sauerproduct.com   
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5. Informationen zum Datenaustausch  

 

CAD / CAM - Systeme 

CAD/CAM-Software Hardware Betriebssystem 

Unigraphics NX6 PC Win XP 

Work-NC 19.23 PC Win XP 

 

Datenträger 

Bezeichnung  Größe Kapazität Format Bemerkungen 

Diskette 3,5 Zoll 1,44 MB MS-DOS / UNIX  

Datacartridge DDS 4 mm 1,3 – 4,0 GB HP-UNIX 60 m / 90 m/ 120 m 

ISDN   O-FTP/Euro-FTP MS-Win NT 4.0 

FTP-Server Einrichtung nach Absprache 
Auf Disketten (3,5 ´´) ist Datenkompression mit ZIP, ARJ, LHARC, UNIX-compress oder gzip möglich. UNIX-Datenträger mit „tar“ bespielen 
(keine mehrvolumigen Datenträger) 

 

O-FTP Kenndaten 

Produktname Hüngsberg Daxware 

Firmenkürzel SSDIS 

Protokoll DAX OFT/ISDN für NT 

Kennung SSID/SFID O0013002328SAUER000YM2 

Passwort YM2 

Anschlußnummer 06071980200 

Online 0 - 24 Uhr 

�
 

CAD-Schnittstellen NC-Formate 

IGES 5.3 DXF FIDIA V 6.5.3 

VDS-FS 2.0 STEP AP203 MAHO CNC 432 

Catia Export (nur 3D) STEP AP214 FANUC SNC 106 

Catia V5 R19 CATPart Pro-E WF2 neutral STL Binär & ASCII 

ACIS (.sat) R19  Parasolid V19   

 

Bitte beachten: 

Um eine zügige Bearbeitung empfangener Daten zu gewährleisten, bitten wir um die Zusendung 

eines Datenbegleitscheines mit Angaben über: 

Projekt, Artikelbezeichnung, Artikelnummer, Teilenu mmer, Gültigkeitsstand usw.  

 

Stand: 30.10.2009 

 

Ihr Ansprechpartner: Herr Klaus Hock 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Groß-Zimmerner Straße 51 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 206-130 � Telefax: (06071) 206-138 � E-Mail: khock@sauerproduct.com   
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6. Datenblatt – Rapid Prototyping 

 
Rapid-Prototyping-Anlagen 

Lasercusing: Aufbauen – Abtragen – Beschriften (2 Anlagen LaserConcept M2 + M3) 

Bauraum Aufbauen 250 x 250 x 270 mm 

Bauraum Abtragen 450 x 450 mm 

Bauraum Beschriften 450 x 450 mm 

Materialien 
Edelstahl, Warmarbeitsstahl, Kobalt-Chrom-Stahl,  
Aluminium, Titan 

 

DTM Sinterstation 2000 – Fertigung über unsere Koop erationspartner 

max. Bauraum Ø 220 x 380 mm Duraform 

 Ø 250 x 350 mm Somos 
 

EOS P 380 

max. Bauraum 310 mm x 310 mm x 600 mm  

Materialien PA 2200, PA GF 3200  

Schichtstärke 0,15 mm 
 

3D System HiQ HS 

max. Bauraum 380 mm x 330 mm x 450 mm  

Materialien 
Duraform PA, Duraform GF, Duraform HAST, Duraform EX, 
Duraform Flex 

Schichtstärke 0,10 mm 
 

3D-Systems SLA 3500 - Fertigung über unsere Koopera tionspartner  

max. Bauraum 350 mm x 350 mm x 350 mm  

Materialien Thermoplast / Elastomer 
 

PolyJet Matrix™ - Connex 500 

max. Bauraum 500 x 400 x 200 mm 

Materialien Acrylate (Mehrkomponententechnik) 
 

 
 
 
 
 
 

 
Ihr Ansprechpartner: Herr Stephan Sperling 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Frankfurter Straße 73 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 2070-170 � Telefax: (06071) 2070-190 � E-Mail: ssperling@sauerproduct.com   
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Fertigung von PU-Teilen über unsere Kooperationspartner 

Formaufbauten 

Material Silikon, Kunstharz, gefräste Formen 
 

Vakuumguss 

HEK 001 ST 

max. Formgröße 400 x 400 x 320 mm 

max. Gießmenge 800 g 

Schüchl UGM 500  

max. Formgröße 500 x 500 620 mm (B x H x T) 

max. Gießmenge 1000 g 
 

Vakuumkammer 

1 x Nutzraum 555 x 575 x 705 mm (B x H x T ohne Gießvorrichtung) 

1 x Nutzraum 2000 x 1000 x 1000 mm 

max. Gießmenge 3500 g (mit Schüchl Gießvorrichtung) 
 

 

Sonstige Einrichtungen 

Temper- und Trockenofen 

Nutzraum 1000 x 1000 x 2000 mm 

Nutzraum 800 x 600 x 500 mm 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Ihr Ansprechpartner: Herr Stephan Sperling 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Frankfurter Straße 73 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 2070-170 � Telefax: (06071) 2070-190 � E-Mail: ssperling@sauerproduct.com   
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7. Datenblatt – Maschinenpark  

 
Formenbau / Zerspannungscenter 

Rahmenbedingungen 

Gesamtkapazität / Jahr 120.000 Stunden 

max. Werkzeuggewicht 15 t 

max. Werkzeugabmessungen (LxBxH) 1900 x 1500 x 1200 mm 
 
 
 

 

Bearbeitung Maschine 
An-
zahl  

Steuerung 
Arbeitsbereich 

Längs Quer Senkrecht 

Fräsen DMU 200 P 2 Heidenhain TNC 530 1800 2000 1100 

DMU 200 P 1 Heidenhain TNC 430 1800 2000 1100 

DMU 100 P  1 Heidenhain iTNC 530 1000 1000 1000 

DMU 100 U 1 Heidenhain iTNC 530 1000 1000 1000 

DMU 100 T 1 Heidenhain iTNC 530 1050 700 700 

DMU 80 T 1 Heidenhain iTNC 530 830 600 600 

DMU 60 E 1 Heidenhain TNC 426 600 500 500 

DMU 60 T 1 Heidenhain TNC 426 630 560 560 

DMU 50 M 1 Heidenhain TNC 124 500 400 400 

Makino SNC 106 1 Fanuc 16 100 600 400 

Vertikal-
bearbeiten DMC 75V Linear 1 Heidenhain iTNC 530 500 400 400 

Tieflochbohren / 
Fräsen TBFZ 1600 CNC 1 Heidenhain TNC 430 1600 1000 1200 

Drehen 
VDF Boehringer 1  Durchmesser 1000 

VDF Boehringer 1 Siemens Sinumerik 810 D Durchmesser 560 

Senkerodieren 

IG 1000 1 V45 970 740 435 

IG 1300 1 V45 1300 1100 550 

IG 1300+ 1 V45 2200 1300 750 

Drahterodieren 
AQ 750 L 1 LN1W 750 500 400 

Sodick K1C 1  300 250 250 

Radialbohren ELHA R 60 1  bis max. Durchmesser  60 

Flach- und 
Profilschleifen 

Elb 1  1000 750 600 

Elb 1  600 500 500 

Jung 1  500 200 150 

�

 
 

Ihr Ansprechpartner: Herr Thilo Seib 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Groß-Zimmerner Straße 51 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 206-160 � Telefax: (06071) 206-149 � E-Mail: tseib@sauerproduct.com   
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Bearbeitung Maschine 
An-
zahl  

Steuerung 
Arbeitsbereich 

Längs Quer Senkrecht 

Tuschieren Reis TUS 160 1  250 t 

Messen Zeiss 1  1000 700 580 

CAx-Systeme 

Unigraphics 18     

Tebis  2     

Work-NC 3     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
Ihr Ansprechpartner: Herr Thilo Seib 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Groß-Zimmerner Straße 51 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 206-160 � Telefax: (06071) 206-149 � E-Mail: tseib@sauerproduct.com   
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8. Datenblatt – Spritzgießmaschinen 

 
ENGEL 2K-Spritzgießmaschine - ES 7050H/1050W/1100DUO 2F mit Drehteller 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Spritzeinheit � 7050H 1050W 

Schneckendurchmesser mm 90 55 

Dosierweg mm 480 215 

Maximales Hubvolumen cm3 3050 510 

Schneckendrehzahl U/min. 130 230 

Schneckenlänge Standard L/D 20 20 

Plastifizierleistung Standard 1) g/sec. 64 43 
 

Schließeinheit �   

Schließkraft kN  11000 

Öffnungsweg kN  2000 

Werkzeugeinbauhöhe min. – max. mm  550 – 1400 

Plattenabstand max. mm  2555 

Aufspannplattengröße (horizontal x vertikal) 2) mm  2000 x 1830 

Holmabstand (horizontal x vertikal) Mm  1400 x 1150 

Holmdurchmesser Mm  230 

Anzahl der Kernzüge  6 Stück (2x auf AS und 4x auf DS 

Hydraulische Kaskadensteuerung  8-fach 

1) Werte für HDPE (MVR 190/2,16=5 cm3/10 min.) mit PE-Schnecke nach ETR 10100 

2) Die Aufspannplatte der Auswerferseite hat einen Durchmesser von 1800 mm 

 
 

 
Ihr Ansprechpartner: Herr Kai Kretzschmar 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Frankfurter Straße 73 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 2070-180 � Telefax: (06071) 2070-190 � E-Mail: kkretzschmar@sauerproduct.com   
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ENGEL Spritzgießmaschine - ES DUO 2550H / 650W / 650 COMBI 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Spritzeinheit � 2550H 650W 

Schneckendurchmesser mm 80 50 

Dosierweg mm 310 200 

Maximales Hubvolumen cm3 1558 390 

Schneckendrehzahl U/min. 163 290 

Schneckenlänge Standard L/D 20 20 

Plastifizierleistung Standard 1) g/sec. 80 41 
 

Schließeinheit �   

Schließkraft kN  7000 

Öffnungsweg kN  1600 

Werkzeugeinbauhöhe min. – max. mm  450 – 1150 

Plattenabstand max. mm  2050 

Aufspannplattengröße (horizontal x vertikal) 2) mm  1420 x 1420 

Holmabstand (horizontal x vertikal) Mm  1025 x 930 

Holmdurchmesser Mm  175 

Anzahl der Kernzüge  6 Stück (2x auf AS und 4x auf DS 

Hydraulische Kaskadensteuerung  8-fach 

1) Werte für HDPE (MVR 190/2,16=5 cm3/10 min.) mit PE-Schnecke nach ETR 10100 

2) Die Aufspannplatte der Auswerferseite hat einen Durchmesser von 1400 mm 

 

 
 
 
 
 

 
Ihr Ansprechpartner: Herr Kai Kretzschmar 

sauer product � Sauer & Sohn KG � Frankfurter Straße 73 � 64807 Dieburg 

Telefon: (06071) 2070-180 � Telefax: (06071) 2070-190 � E-Mail: kkretzschmar@sauerproduct.com   
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ENGEL Spritzgießmaschine - ES 500 / 110 HL-VICTORY (holmlos) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Spritzeinheit 

Schneckendurchmesser mm 35 40 45 

Dosierweg mm 200 200 200 

Maximales Hubvolumen cm3 192 251 318 

Schneckendrehzahl U/min 20 - 400 20 - 400 20 - 320 

Schneckenlänge 
Standard 

L/D 20 20 20 

Plastifizierleistung 
Standard *(1,2,3) 

 
g/sec. 

21 32 34 

Düsenweg 300 300 300 

    

Schließeinheit 

Schließkraft 1100 kN 

Werkzeugeinbauhöhe min.  250 mm 

Plattenabstand max. 750 mm 

Aufspannplattengröße (horizontal x vertikal)  730 mm  x 600 mm 

1) Werte für Polystyrol (MVR 200/5=10 cm3/10 min.) bis Spritzeinheit 2550 nach EWN. 
2) Werte für HDPE (MVR 190/5=13 cm3/10 min.) mit PE-Schnecke ab Spritzeinheit 3550 nach EWN. 

3) Werte für PP (MVR 230/2,16=12 cm3/10 min.) bei TM-Maschinen 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
Ihr Ansprechpartner: Herr Kai Kretzschmar 
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