product

Zu den wesentlichen Vorteilen des Aluminiums gehort die

im Vergleich zum Stahl deutlich hohere Warmeleitfahig-

keit. Gerade fur Versuchs- und Vorserienwerkzeuge, hat

dies erhebliche Bedeutung, weil die Warmeleitfahigkeit die
Aufheiz- und Abkuhlgeschwindigkeit und damit die Zykluszeit
vor dem Hintergrund einer reduzierten Temperierung positiv
beeinflusst.

Wir halten 15 Stammformen in GréBen von 150 x 150 mm
bis 1500 x 700 mm vor. Auf Basis dieser Stammformen er-

stellen wir kundenspezifische Formteile in kirzester Zeit. Wir
fertigen die Bauteile, erstellen auf Wunsch Priifberichte und

montieren komplexe Baugruppen.

Unsere Kunden erhalten damit alles aus einer Hand. Die Ver-
meidung von Schnittstellen sowie die kurzen Wege zwischen
Spritzmaschine und Werkzeugbau stellen gerade bei Ver-

suchs- und Vorserienprojekten maximalen Kundennutzen dar.

Alu Tooling

Unsere Erfahrungen aus dem Serienwerkzeugbau mit 2K-
Teilen sowie technischen und optischen Bauteilen mit Gas-
innendruck-Technik setzen wir hier ebenso um.

Stammformen bis zu einer GréBe
von 1500 x 700 mm

Klrzeste Durchlaufzeiten
Mehrkomponenten-Technik
Gasinnendruck-Technik (GIT)
Wasserinnendruck (WIT)
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