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Durch die Steuerung der Oberflachentemperatur im Werk-
zeug wird die Viskositat des Kunststoffes gezielt beeinflusst.
Das dadurch erweiterte Prozessfenster in der Produktion
verhilft dem Anwender zu einer deutlichen Reduzierung bzw.
vollstandigen Vermeidung maoglicher Fehlerbilder.

DarUberhinaus ermoglicht die variotherme Temperierung

die Herstellung qualitativ hochwertiger Bauteile mit extrem
unterschiedlichen Wandstarken. Dabei wird die Temperatur an
der Werkzeugwand wahrend des Einspritzvorgangs deutlich
erhoht um eine vollstandige Formfullung in den dickwandi-
gen Bereichen der Teile zu erreichen. Zum Zyklusende wird

die Werkzeugwand wieder auf die Entformungstemperatur
heruntergekthlt.

Wir fertigen fUr Sie Vorserien- und SerienspritzgieBwerk-
zeuge, die fur den Einsatz dieser variothermen Temperierung
geeignet sind. Die hierfur notwendigen Werkzeugeinsatze
oder Schieber mit konturnahen Temperierkanalen bauen wir
mittels der Lasercusing-Technologie.

Konturnahe

Temperierung

Aufgabenstellung
SerienspritzgieBwerkzeug zur Produktion einer
einteiligen Lupe in Klarglasoptik

Herausforderung
Wandstarkenunterschiede von 10 mm
Perfekte Oberflachenbeschaffenheit in Klarglasoptik
Vermeidung von Lunkern, sichtbaren Bindendhten
und Einfallstellen

Lésung
Sauer-Lasercusing-Werkzeugeinsatze in Verbindung mit
variothermer Temperierung
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sauer product
Sauer & Sohn KG
Zentrum Werkzeug- und Formenbau

GroB-Zimmerner StraBe 51
64807 Dieburg

Telefon: (06071) 206-0

Telefax: (06071) 206-199

E-Mail: info@sauerproduct.com
Internet: www.sauerproduct.com

sauer product
Sauer & Sohn KG
Zentrum technische Entwicklung

Frankfurter StraBe 73
64807 Dieburg

Telefon: (06071) 2070-100
Telefax: (06071) 2070-190
E-Mail: info@sauerproduct.com
Internet: www.sauerproduct.com
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