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Prototyping: Polyjet-Matri

gie stellt komplexe Geometrien dar

Beim Lasercusing wer-
den die in Pulverform
angelieferten Materia-
lien Schicht fiir Schicht
mittels Laser in drei-
dimensionale Bauteile
umgeschmolzen

Filigran, auch wenn's schnell

ochen muss

Zur Realisierung erster Prototypen steht eine Vielzahl von

Rapid-Prototyping-Technologien zur Verfiigung. Die Polyjet-
Matrix-Technologie eignet sich auch fiir die Darstellung
komplexer und filigraner Geometrien in der Medizintechnik.

Hinter der Poly)et-Matrix-Technologie ver-
birgt sich eine 3D-Drucker-Technik, die bis
zu acht verschiedene Werkstoffe digital
mischen kann. Durch diese Kombination ist
es moglich, sowohl Haptik als auch Funktion
innerhalb eines Tages zu geringen Kosten zu
iiberpriifen. Gerade in der Medizintechnik
kommt diese Technik zum Einsatz, da sich
hiermit auch komplexe und filigrane Geo-

metrien darstellen lassen. Steigen die Anfor-

derungen an einen Prototyp in Bezug auf
Temperaturbeanspruchung und Festigkeit,
ist das selektive Lasersintern bei Stiickzah-
len von 1 bis 10 die beste Wahl.

Sind die ersten Hiirden der Entwicklung
iiberwunden, konnen in der Vakuum-Gief3-
technik Kleinserien mit hohen optischen
und technischen Anspriichen realisiert wer-
den. In dieser Phase der Entwicklung ist es
mdglich, die Originalfarbgebung, die ge-
wiinschte Oberflachenqualitat bis hin zur
Klarglasoptik zu fertigen. In jeder Phase der
Entwicklung kénnen alle Rapid-Prototying-
Verfahren beliebig kombiniert werden.
Gerade in der Medizintechnik ist es wichtig,
in der Entwicklungsphase Prototypen aus
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dem spéteren Serienmaterial herzustellen.
Um diesen Anforderungen im Bezug auf die
kurzfristige Verfiigharkeit von technischen
Teilen aus Original-Thermoplasten gerecht
zu werden, bedarf es einer Vielzahl an orga-
nisatorischen und technischen Lésungen.
Auf der Organisationsseite miissen Stand-
by-Kapazitaten von der Konstruktion {iber
die Fertigung bis zur Montage und Bemuste-
rung der Vorserienwerkzeuge vorgehalten
werden kdnnen.

Als Werkstoff fiir die Herstellung dieser
Werkzeuge hat sich in den letzen Jahren
hochfestes Aluminium bewahrt. Zu den Vor-
teilen des Aluminiums gehort die — im Ver-

¢ Rapid-Prototyping

e 3D-Drucker-Technik

* Selektives Lasersintern

s Warmeleitfahigkeit

* FDA-zugelassene Legierungen

gleich zum Stahl — hdhere Wdrmeleitfahig-
keit. Besonders fiir Versuchs- und Vorserien-
werkzeuge ist dies von Bedeutung, weil die
Wirmeleitfahigkeit die Aufheiz- und Abkiihl-
geschwindigkeit und damit die Zykluszeit
vor dem Hintergrund einer reduzierten
Temperierung positiv beeinflusst.

In der Vergangenheit hatten die Entwickler
metallischer Komponenten in der Medizin-
technik Schwierigkeiten bei der Beschaffung
erster Prototypen. Anders als bei Kunststoff-
teilen sollen hier moglichst ab dem ersten
Prototyp die spateren Serienwerkstoffe ein-
gesetzt werden. Sauer product nutzt seit
2002 die Lasercusing-Technologie. Fiir die
Medizintechnik stehen FDA-zugelassene
Legierungen zur Verfligung. In Pulverform
angeliefert, werden die Materialien Schicht
fiir Schicht mittels Laser in dreidimensionale
Bauteile umgeschmolzen. Anwendungsbei-
spiele sind Knie-Implantate aus Kobalt-
Chromstahl, Knochenfixierungen aus Titan
und chirurgische Instrumente aus Edelstahl.

Weitere Informationen: Sauer & Sohn, Dieburg,
Tel. (06071) 206154, Compamed, Halle 8a, Stand Pog



